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Mit Yale® Lithium-Ionen-Batterien und passenden Ladegeräten 
rationalisieren Sie den Energiebedarf Ihrer batteriebetriebenen Gabel- und 
Lagertechnikstapler.

Diese Technologie setzt sich bei Flurförderzeugen für intensive Anwendungen bzw. 
im Mehrschichtbetrieb immer stärker durch.

Lithium-Ionen-Batterien tragen zur Senkung Ihrer Gesamtbetriebskosten bei und 
steigern gleichzeitig die Energieeffizienz.

Ab sofort bietet Yale Lithium-Ionen-Batterien als integrierte Lösung für den Elektro-
Geh-Gabelhubwagen MP16-20 an.

Lithium-Ionen-Batterie für MP16-20

Anwendungsbereiche
•  Besonders geeignet für leichte und mittelschwere Anwendungen mit Pausen, wie etwa für das Entladen von 

Lieferfahrzeugen oder Arbeiten an Laderampen.

• Zwischen dem Be- und Entladen von Trailern ist ein Zwischenladen der Staplerbatterie möglich.

• Das Laden des Staplers kann bequem in der Nähe des Verladebereichs erfolgen.

•  Besonders die Lebensmittel- und die Pharmaindustrie profitieren dank des geringeren Risikos eines 
Chemikalienaustritts.

•  Ein wichtiger Vorteil für andere Branchen, wie Automobilbranche, Einzelhandel und Logistik, ist, dass im 
Mehrschichtbetrieb nur eine Batterie benötigt wird.

Batteriekapazitäten und Ladegeräte
•  Die für den MP16-20 verfügbare Lithium-Ionen-Batterie hat eine Kapazität von 56 Ah.

•  Yale bietet ein integriertes HF-Ladegerät (Hochfrequenz, 20 A) mit herkömmlichem Stecker an.
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Bleisäurebatterien und Lithium-Ionen-Batterien im Vergleich

 Bleisäurebatterie Lithium-Ionen-Batterie

Zyklen (80 % Entladungstiefe) 1.200–1.600 4.000

Ladetemperatur (°C) Über 0 °C Über 0 °C

Empfohlene Umgebungstemperatur 5–40 °C* 5–40 °C*

Ladezeit 6–8 h <3 h

Zwischenladung Nein Ja

Ausgleichsladung Erforderlich Nicht erforderlich

Wartung Mittel/hoch Nur jährliche Inspektion

Anschaffungskosten (inkl. Ladeausstattung) Niedrig Mittel

Gesamtbetriebskosten bei geeigneter Anwendung Hoch/mittel Mittel/niedrig

Emissionen Gasentwicklung beim Laden Keine Emissionen

*Informationen zur Anwendung in Tiefkühlanlagen/Kühlhäusern sind über Yale erhältlich

Vorteile
Hervorragende Ladeeigenschaften

• Komfortables Zwischenladen ohne Beeinträchtigung der Batterielebensdauer.

• Lithium-Ionen-Batterien laden deutlich schneller und damit auch energiesparender als herkömmliche Batterien.

•  Zur Ausstattung gehört ein integriertes HF-Ladegerät (20 A) mit einem herkömmlichen Stecker für eine 
230-V-Netzsteckdose – es ist keine zusätzliche Infrastruktur erforderlich. 

•  Batteriewechsel gehören der Vergangenheit an. Das spart sowohl Fahr- als auch Arbeitszeit.

Emissions- und wartungsfreier Betrieb

• Vollständig abgedichtete Batterie – kein Auslaufen von Säure und keine Kontamination.

• Probleme durch Sulfatisieren entfallen, ebenso die Notwendigkeit von Ausgleichsladungen.

•  Keine gasförmigen Emissionen. Beim Laden ist keine Belüftung erforderlich.

•  Niedrigerer CO2-Fußabdruck als bei herkömmlichen Batterien.

• Geringere Wartungskosten, da keine Batterieflüssigkeit nachgefüllt werden muss.

Fortschrittliche Batterietechnologie

•  Die Lithium-Ionen-Batterien des MP16-20 von Yale sind Nickel-Mangan-Cobalt-Batterien (NMC).

•  Dank ihrer hohen Energiedichte sind Lithium-Ionen-Batterien leichter als Bleisäurebatterien. Das reduziert das 
Staplergesamtgewicht und verbessert die Manövrierfähigkeit.

•  Mit 4.000 Ladezyklen (bei 80 Prozent Entladung) beträgt die Lebensdauer der Lithium-Ionen-Batterien das 
Dreifache der Lebensdauer von Bleisäurebatterien.

Batteriegarantie von 60 Monaten/10.000 Stunden bei Verwendung des empfohlenen Ladegeräts.
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